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1 Allgemeines

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

vielen Dank, dass Sie sich fiir das Spriihventil SV-1000SS entschieden haben.

Um ein einwandfreies Funktionieren zu gewdhrleisten, lesen Sie bitte diese Bedienungs- DE
anleitung sorgféltig durch und bewahren Sie sie auf, um auch zukinftig nachschlagen

zu kénnen.

Falls Sie weitere Informationen benétigen oder wenn Fragen auftreten sollten, die in
dieser Bedienungsanleitung fur Sie nicht ausfuhrlich genug behandelt werden, dann
wenden Sie sich bitte direkt an uns.

lhre VIEWEG GmbH

1.1 Das SV-1000SS

Das Spruhventil SV-1000SS ist speziell fiir das Spriihen von nieder- bis mittel viskosem
Material entwickelt worden und erzeugt runde Sprihmuster. Die sehr guten Einstell-
moglichkeiten garantieren ein feines Sprihen. Die Ansteuerung erfolgt pneumatisch.
Als Steuergerat dient das VC1260. Durch den kurzen Offnungshub spricht das Ventil
schnell an. Mit der Einstellschraube kann der Offnungsspalt justiert werden. Uber den
separaten Sprihluftkanal wird das Sprihgut zerstaubt. Die schlanke Bauform erlaubt
den Einbau in automatisierten Linien und eine hohe Packungsdichte.

1.2 Lieferumfang

Im Lieferumfang sind folgende Teile enthalten:

Bedienungsanleitung

Sprihventil SV-1000SS
(Art-Nr. 507328)
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2 Uber Ihr SV-1000SS

2.1 Funktionsweise

DE Durch das Anlegen von min. 5 bar Druckluft an den Steuerlufteingang 6ffnet das Ventil.
Die Steuerluft driickt den Kolben nach hinten und dadurch wird die Ventilnadel aus
dem Ventilsitz zurlickgezogen und es kann Material nach vorne austreten. Das Material
wird Uber einen 1/8 NPT Materialeinlass dem Ventil zugefiihrt. Die Zerstauberluft wird
Uber einen 10/32-Anschluss dem Ventil zugefihrt und erzeugt in der Ventilkappe einen
Uberdruck und zerstaubt dadurch das Dosiermaterial.

Wird die Steuerluft weggenommen driickt die Druckfeder die Ventilnadel automatisch
in den Ventilsitz und der Materialfluss wird gestoppt. Eine Verzogerungszeit zwischen
schlielen des Ventils und der Wegnahme der Zerstauberluft wird empfohlen, damit das

Dosiermaterial komplett zerstdubt wird und so eine Verstopfung der Dise vermieden
wird.

Verwenden Sie nie einen groleren Steuer- oder _
o Materialdruck als in den Spezifikationen angegeben ist. PUACENIG

Ventil geschlossen Ventil gedffnet
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3 Inbetriebnahme

3.1 Montage
Montieren Sie das SV1000-SS Spriihventil in einer geeigneten Halterung. DE

Verbinden Sie die Materialzufiihrung aus dem Druckbehélter, Kartusche, etc. mit
dem Materialeinlass und geben Sie auf den Materialbehélter den fir das zu spru-
hende Material benétigten Druck.

Verbinden Sie den Steuerluftausgang vom Sprihventilcontroller mit dem Steuer-
eingang des SV1000-SS Spruhventils. Stellen Sie den Steuerdruck auf ca. 5 bar ein.

Verbinden Sie den Zerstauberluftausgang vom Spriihventilcontroller mit dem
Sprihlufteingang des SV1000SS Sprihventils. Stellen Sie den Druck der Zerstauber-
luft abhdngig von der Viskositat des zu spriihenden Materials ein.

Die Materialmenge und das Spriihverhalten werden Gber den Druck der Spriihluft,
Ventilnadelhub, Abstand zur Bauteiloberflache und die Dosierdauer bestimmt.

3.2 Anschlussschema
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4 Reinigung und Wartung

4.1 Reinigung

Wir empfehlen, die materialberthrenden Teile regelmaRig zu reinigen, speziell, wenn
aushartende Materialien mit dem Sprihventil dosiert werden. Reinigen Sie das Ventil,
indem Sie ein flissiges Reinigungsmittel dosieren bzw. spriihen, bevor das zu dosie-
rende Medium aushéarten kann. Wahlen Sie sorgféltig ein geeignetes Reinigungsmittel,
abhangig vom zu dosierenden Material aus.

Wenn Sie den Sprthkopf auseinanderbauen, reinigen Sie auf jeden Fall auch die Ventil-
kappe, den Ventilsitz, die Ventilnadel und den Materialeinlass.
4.2 Spriihkopf auseinanderbauen

Entfernen Sie alle Fittinge und Schlduche vom Spruhventil.

Drehen Sie die Stellschraube (562106) komplett aus dem Druckluftzylinder und
entfernen Sie die Nylonscheibe (562103) und die Rickstellfeder (562105).

Drehen Sie den Ventilkappenschutz (562090), die Ventilkappe (562091) ab und
demontieren Sie den Ventilsitz (562092) und den O-Ring (562093).

Schrauben Sie den Druckluftzylinder (562100) vom Ventilkorper (5625094)

Entfernen Sie den Dichtungshalter (562096). Das Dichtungspaket (562094)
und den O-Ring (562111).

0 Auf Grund der Funktionsweise des Ventils muss das WICHTIG

Dichtungspaket (562094) nach dem Zerlegen erneuert
werden.

4.3 Spriihkopf zusammenbauen

Legen Sie den O-Ring (562099) und die Scheibe (562098) in den Druckluft-zylinder
und legen Sie die Ruckstellfeder (562097) wieder ein.

Montieren Sie den O-Ring (562101) wieder auf der Ventilnadel (562102).
Schieben Sie die Ventilnadel (562102) in den Druckluftzylinder

Schieben Sie die Nylonscheibe (562103) auf und montieren Sie den Haltering
(562104).

Schrauben Sie den Druckluftzylinder (562100) auf die Materialkammer (562094)
und beachten Sie dabei diesen nicht zu festzuziehen.
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562091 562093 562095 562097 562099 562101 562104 562105
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562090 562092 562094 562111 562096 562098 562100 562102 562103 562106

4.4 Druckluftzylinder zerlegen
Entfernen Sie alle Fittinge und Schlduche vom Sprihventil.

Drehen Sie die Stellschraube (562106) komplett aus dem Druckluftzylinder
und entfernen Sie die Nylonscheibe (562103) und die Ruickstellfeder (562105).

Schrauben Sie den Druckluftzylinder (562100) vom Ventilkorper (562094).
Entfernen Sie den Seegerring (562104) mit einer passenden Zange.
Entfernen Sie die Nylonscheibe (562103) und die Ventilnadel (562102)
Entfernen Sie den O-Ring (562101) von der Ventilnadel (562102)
Entfernen Sie den Seegerring (562097) mit einer passenden Zange.
Entfernen Sie die Nylonbeilagscheibe (562098) und den O-Ring (562099).
A}Jf Gru'nd der Funktionsweise des Ventils missen WICHTIG
die O-Ringe nach dem Zerlegen erneuert wer-
den. Tauschen Sie diese gegen neue aus. Fetten
Sie anschlieend den Druckluftzylinder, sowie die
Ventilnadel etwas ein.
4.5 Druckluftzylinder zusammenbauen

Legen Sie den O-Ring (562099) und die Nylonbeilagscheibe (562098) wieder im
Druckluftzylinder ein und montieren Sie die Feder (562097).

Montieren Sie den O-Ring (562101) auf die Ventilnadel (562102).
Schieben Sie die Ventilnadel (562102) in den Druckluftzylinder
Montieren Sie die Beilagscheibe (562103) sowie den Seegerring (562104).

Schrauben Sie den Druckluftzylinder (562100) auf den Ventilkorper (562094).
Seien Sie dabei vorsichtig und schrauben Sie nicht zu fest.
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5 Ersatzteile

g 1&J FISNAR INC. TECHNISCHE BLATT 1 VON 1
= 2-07 Banta Place, Fair Lawn, NJ 07410-3002 USA SERVICE
< TEL. (201)796 - 1477 FAX. (201)794 - 7034
D E ® info@ijfisnar.com http:/iwww.ijfisnar.com INF ORMATIONEN REVISION
A | oCT 10,2004
PRODUKT e
BESCHREIBUNG SV1000SS SPRUHVENTIL

oA

ART .- ART.-

NR NUMMER BESCHREIBUNG STK. | NR. NUMMER BESCHREIBUNG STK.
12 562101 O-RING, VITON (ANO16) 1 24 562112 DICHTUNGSAUSTAUSCH-HILFE >
11 562100 DRUCKLUFTZYLINDER 1 23* 580033 VENTILHALTER 1
10 562099 O-RING, VITON P3 1 22* 560524 SCHLAUCHANSCHLUSS SET 2
9 562098 SCHEIBE 1 21* 561415 SCHLAUCH 1
8 562097 FEDER 1 20 | 560715-BLACK | ANSCHLUSSFITTING - SCHWARZ 1
7 562096 DICHTUNGSHALTER 1 19 561964 SCHNELLSTECKKUPPLUNG 2
6 562095 DICHTUNGSPAKET TEFLON 1 18 562111 O-RING 1
5 562094 MATERIALKAMMER 1 17 562106 STELLSCHRAUBE 1
4 562093 O-RING, VITON (P12.5) 1 16 562105 RUCKSTELLFEDER 1
3 562092 VENTILSITZ 1 15 562104 SEGERRING 1
2 562091 VENTILKAPPE 1 14 562103 NYLONSCHEIBE 2
1 562090 VENTILKAPPENHALTER 1 13 562102 VENTILNADEL 1

* nicht gezeichnet ** nicht im Lieferumfang enthalten

GEZEICHNET: D. KITANSKI
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6 Entsorgung

Entsorgen Sie das Produkt am Ende seiner Lebensdauer gemal? den
geltenden gesetzlichen Bestimmungen.

7 Technische Daten

Gewicht
Steuerluft
Zerstauberluft
Materialdruck

Materialviskositat
Disendurchmesser
Durchflussrate
Schaltfrequenz
Sprihkegel

Spruhbild
Steuerluftzufihrung
Zerstauberluftzufihrung
Materialzufiihrung
Montageloch

263 g

5 bis 7 bar

0,1 bis 2 bar

0,1 bis 7 bar - Abhdngig von der Viskositat des zu
sprihenden Materials
max. 1000mPas

0,71 mm

bis zu 28 ml / sek
Uber 200 Zyklen / min
12°

kreisformig

10/32 UNF

10/32 UNF

1/8 NPT Gewinde

1/4 =20 UNC

DE
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8 Fehlerbehebung

Problem

Material wird nicht
dosiert

DE

Material ist nicht aus-
reichend zerstaubt

Materialfluss stoppt
nicht.

Der Sprihvorgang
wird nicht sauber
abgeschaltet.

mogliche Ursache(n)
Steuerdruckluft ist nicht
angeschlossen.

Luftdruck fUr Steuerluft ist zu
niedrig.

Ventil 6ffnet nicht.

Material wird nicht zum Ventil
gefordert.

Material ist im Ventil ausge-
hartet.

Zerstauberdruckluft ist zu
gering

Material ist zwischen
Ventilkappe (562091) u.
Ventilsitz (562092) ausgehar-
tet

Ventil wird nicht ausgeschal-
tet. Ventilnadel sitzt nicht
sauber im Ventilsitz.

Druckluftzylinder wurde nicht
sauber auf dem Ventilkorper

verschraubt.

Ruckstellfeder ist defekt

Zerstauberdruckluft ist zu
gering.

Lésung

Uberpriifen Sie den
Druckluftanschluss.
Erhohen Sie den Druck
der Steuerluft auf min. 5
bar.

Uberpriifen Sie ob

die Stellschraube auf
Anschlag eingedreht ist.
Erhohen Sie den
Materialdruck

Zerlegen und Reinigen Sie
das Ventil oder tauschen
Sie erforderliche Teile aus

Erhohen Sie den Druck
der Zerstauberluft.
Montieren Sie die
Ventilkappe ab und rei-
nigen Sie diese, und den
Ventilsitz.

Reinigen Sie die
Ventilnadel, Ventilsitz und
tauschen Sie abgenutzte
oder defekte Teile aus.
Bauen Sie das Ventil

nach den beschriebenen
Anweisungen nochmals
neu zusammen.
Tauschen Sie die
Ruckstellfeder aus.

Erhohen Sie die
Zerstauberdruckluft.
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VIEWEG GmbH
Dosier- und Mischtechnik

Gewerbepark 13
85402 Kranzberg
Deutschland / Germany.

Tel. +49 8166 6784 -0
info@dosieren.de
www.dosieren.de



