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1. Einleitung

Das VP300 ist ein universell einsetzbares Dosierventil das pneumatisch angesteuert wird.

Die Bandbreite bei Viskositaten geht von nieder bis hochviskos

Das VP300 hat einen Ruckzugseffekt. Dadurch wird beim SchlieBen des Ventils Material
in die Dosiernadel zuruick gezogen und ein sauberer Materialabriss erreicht.

Es konnen Silikone, Klebstoffe, Fette, Ole und andere liquide Medien dosiert werden.

Der Materialteil ist vom Antriebsteil Uber eine Membran getrennt.

2. Spezifikationen

Druckluft

Max. Druck Materialeingang
Zyklus

DurchfluB

Ventiltyp

Gewicht

Antriebsteil

MaterialfUhrender Teil

AnschlUsse

4.0-6.0 bar

Max 6.0 bar

300 Zyklen / min (halber Hub)
MAX 2.4l/min (Wasser)
Tellerventil

285g(Standard)

Korper: AL hart eloxiert (schwarz)
Kolben, Stange: SUS303
Kolbendichtung: NBR

Kammer: AL hart eloxiert (schwarz)

Kappe: AL hart eloxiert (schwarz)

Membran: UHMW-PE

Ventilsitz: UHMW-PE

0O-Ring (Kappe): Viton

**QOptional**

Die Kammer, Kappe und andere materialfuh-
rende Teile kbnnen auch aus

Folgenden Materialien gemacht werden:
SUS303, AL, PEEK, Acteal.

DrucklufteinlaB: M5

MaterialeinlaB: 1/8" NPT
MaterialauslaB: 1/4” NPT
MontageanschluB: M5x8
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3. Teile Beschreibung

- Reference Mark
/- (for shot volume control)
Locking Screw \ Stroke Adjustment Knob
Used to fix shot \ / Sets the valve stroke / shot
volume control knob / volume

Air In Port (M5 x P0.8)

7 " | " Connects air from the dispense
UELE 7 controller to the valve.
= (@6 Urethane hose)

gl f j @, l
Exhaust Port (M5 x P0.8)

/ Used to exhaust air in single-
g acting setup or Retract Air In
when used in double acting setup

Driving Parts S5
Diaphragm Check Port

7ZA7 |~ Allows the diaphragm to be monitored
Wy - Material will leak from this port if the
et diaphragm is damaged.
- - -
1™~ | —_Reference Mark (Assembly) _
Indicates correct alignment of
C valve body sections
RN
& - S—
Wettad Parts' « *'L\ |~ Mounting Hole (Opposite side)
M M5 x P0.8 x DP8
1 } {:"*«\ Material Inlet Port (PT 1/8")

Cap (Head)
(M5 x P0.8 x PD8)

. Tip Adapter (PT1/4")

‘ . Tip
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4. Prinzip

Dosieren aus

Dosieren ein

( ] ( ]
i e kurz Hub lang o |

= _J klein|SchuBvolumen|grof}| |- _J

“ = Material Out

Im Normalzustand (Druckluft
aus), ist der Ventilsitz
geschlossen - kein Material
wird dosiert.

Wenn Druckluft angesteuert wird, 6ffnet der Ventilsitz
und Material wird dosiert.

Wenn keine Druckluft ange-
steuert wird, ist die Membran
und der Ventilsitz geschlos-
sen. Dann wird kein Material
dosiert

Wird Druckluft angesteuert, 6ffnet der Ventilsitz
soweit wie es Uber den Einstellknopf 6ffnen kann.
Material wird dann dosiert

Die Menge kann Uber den Offnungsspalt ernéht oder
reduziert werden. Den Offnungsspalt stellt man mit
dem Einstellknopf ein.

Achtung

Der max. Hub sind 3mm (6 Umdrehungen des
Einstellknopfes). Danach erhdht sich die Menge nicht
mehr.

Fixieren Sie den Einstellknopf Uber die Klemmschraube.
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5. Funktionsaufbau
5-1. Aufbau

Beispiel eines moglichen Aufbaus:

Air Filter 10 Micron

/ / Filter/ Regulator

Material Supply /

Valve Operating Air
@4 Urethane Hose \

Valve Stroke / Volume
adjustment knob

5
:
p-losaimn b et

Set pressure more
than 5 kgflcm®

Set dispense time
more than 0.1 sec

=7

b

) /

[‘ X :\ :’l Single Acting Controller

tHin (Part # DSP501A)

1]

1"

u

L

o

/

/) /
[Dottedline / Double Acting Controller

indicates double-

acting setup (Part # VC1195)
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5-1-1)

Befestigen Sie das Ventil entweder Uber das Montagegewinde M5 oder Uber einen Ven-
tilhalter (Teile Nr. 990241-29).

5-1-2)

Schrauben Sie das Druckeingangsfitting ein und schlieBen Sie die Druckluft an. Benotigt
wird ein 6/4er PU Schlauch. Den Schlauch einmal in das Fitting stecken und ein mal in das
Dosiergerat (z.B. SL 101)

Druck der bendtigt wird ist 4-6bar
A Achtung
Zum SchlieBen des Ventils ist eine Feder eingebaut. Das Ventil ist einfachwirkend.

Es kann auch doppeltwirkend angesteuert werden, wenn es zu langsam schlieBen sollte.
(Siehe auch Aufbau 5-1 - blau gestichelte Linie stellt die Ansteuerung fur ,doppeltwir-
kend” dar)

5-1-3)

SchlieBen Sie eine passende Dosiernadel an den Ausgang an. Dazu wird der Nadeladapter
560519-NY eingeschraubt

5-1-4)

Stellen Sie den Offnungsspalt entsprechend der Dosiermenge ein die Sie bendtigen.
Klemmen Sie anschlieBend den Einstellknopf.

A Wichtig

Der Ruckzugseffekt tritt beim SchlieBen des Ventils auf. Dies geschiet dadurch, dass der
“Teller” in der Materialkammer in den Ventilsitz zurtckfahrt. Dadurch wird das Volumen
unter dem Teller mit nach oben gezogen.

Der Ruckzugseffekt hangt von der Viskositat, dem Materialdruck und der Hublange ab.

d.h.

- Materialviskositat +
Ruckzugseffekt + (ist proportional) - MaterialeingangsdrucH
- Hub +
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5-2. Wartung
5-2-1) Reinigung

Spulen Sie das Ventil mit Conditioner (30cc Kartusche Nr. 990223) sorgfaltig nach
Gebrauch wenn das Ventil mit Material betrieben wird das zu Aushartung neigt oder das
Ventil zerstédren kann. Mit dem Conditioner wird das alte Material schon mal mit rausge-
fordert. Das anschlieBende Reinigen geht dann leichter.

Nehmen Sie den Conditioner wieder ab und dosieren Sie solange Material bis am Materi-
alausgang Luft kommt.

Das Ventil kann jetzt mit etwas Reiniger sauber gepinselt werden (geeigneten Reiniger
verwenden den der Materialhersteller empfiehlt. Achten Sie darauf, das der Reiniger
nicht aggressiv gegen Ventilteile (O-Ringe, Dichtsitz) ist.

Wenn der Materialtank mit Reiniger gefullt wird, kann man abwechselnd spulen:
Reiniger — Luft — Reiniger.

A Achtung

Eine grundliche Reinigung kann aber nur im zerlegten Zustand erfolgen.

5-2-2) Zerlegen

e Beim Zerlegen des Ventils unbedingt auch Teil Cylindar Doty
7 der”AnIeltung beachten ,Explosionszeich- Py P Sy—
nung L1 o

* Schrauben Sie die Endkappe unten aus dem Disgihzar L

Ventilkdrper unten aus (GabelschlUssel 26+22) Ci-ring |

e \orsichtig schrauben Sie mit einem Inbus- Chamiter Cap
schlussel #2,5 den Ventilsitz aus.

e Erst jetzt kann der Antriebszylinder vom Ven- i )
tilkdrper unten abgeschraubt werden. (Gabel-
schlussel 22+26)

Schrauben Sie den Halter fur Ventilsitz aus.

Entfernen Sie die Membran vom Ventilkérper unten.
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5-2-3) Zusammenbau

Bauen Sie das Ventil in der umgekehrten Reihenfolge wieder zusammen. Beachten Sie
auch die zusatzlichen Hinweise:

¢ Installieren Sie den Ventilsitz mit dem Inbus-
schlussel #2,5 -

e Schrauben Sie die Endkappe oben vorsichtig
auf. Der Metallstift der im Kolben eingesetzt ist
muB beim Einschrauben der Endkappe oben in
eine der beiden Bohrungen eingreifen. Dann die
Endkappe oben fertig einschrauben.

e Wenn der Antriebszylinder und der Ventilkbrper
unten montiert werden muR die Referenzmarke
und die 2mm Bohrung Ubereinstimmen - gleiche
Position haben.

e Vergewissern Sie sich das der Ventilsitz richtig
herum eingebaut ist!

5-3. Bemerkung

e Wenn sich Luft in Ventil befindet oder Luft im Material ist, kann es passieren das das
Ventil schlechter schliet und der RUckzugseffekt eingeschrankt ist.

e Stellen Sie sicher, das sich keine Luft im Ventil und im Material befindet.

e EntlUften Sie das Ventil in dem Sie kontinuierlich Material mit niedrigem Material-
druck dosieren. Dazu halten Sie zusatzlich den Materialausgang des Ventils nach
oben. Erst danach das Ventil einbauen.
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6. Schnittdarstellung / MaBe
Schnittdarstellung
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7. Explosionszeichnung und Teileliste

Explosionszeichnung

DN
- vpsoo-17

@ \.vp300-9
N
/\\ “vpa00-s

» \—vpsoo 16

VP300-15

VP300-14 A
\ Ny \vpsoo-s
VP300-13 "

\ W

2

VP300-13

o, #
g
‘/ \VP300-7

VP300-12 \
% VP300-5“VP300-6
VP300-4
/

VP300-11 3 e vpsoo-1
VP300-10—\$ -
(e

VP300-2

Teileliste
No Part Name QTY|No Part Name QTY
VP300-1 | Ventilkdérper unten 1 VP300-9 Einstellknopf 1
VP300-2 | Antriebskorper 1 VP300-10 | Wird nicht mehr benétigt| 1
VP300-3 | Endkappe oben 1 VP300-11 | Nadeladapter 560519-NY |1
VP300-4 |Endkappe unten 1 VP300-12 | O-RING(ASO16) 1
VP300-5 | Ventilsitz 1 VP300-13 | O-RING(P5S) 2
VP300-6 |Halter fur Ventilsitz 1 VP300-14 |Feder 1
VP300-7 |Membran 1 VP300-15 | O-RING(P21) 1
VP300-8 |Kolben 1 VP300-16 | O-RING(AS020) 1
VP300-17 |Feststellschraube 1

1"
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